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B Nova Zarova zinkovna 4.0 od EKOMORu v Belgii

Spolecnost EKOMOR, s.r.o0. z Frydku - Mistku je dlouholetym dodavatelem technologii povrchovych Gprav kova. V minulych
mésicich EKOMOR piedal svému belgickému zékaznikovi novou moderni Zdrovou zinkovnu s vysokym stupném automatizace

- zinkovnu 4.0.

Zarové zinkovani je osvédéenou technologii protikorozni povrcho-
vé Upravy. Vzhledem k dlouholetym zkusenostem jde o tradicni
technologii s sirokym uplatnénim v oblasti vyroby ocelovych prvki
ve stavebnictvi. Novym trendem v oboru Z3rového zinkovéni jsou
rostouci pozadavky provozovatell zinkoven na stupef automatizace
provozu. Celosvétovy trend digitalizace a internetizace primyslu,
zvany jako PRUMYSL 4.0, se nevyhnul ani tradi¢nimu oboru Zaro-
vych zinkoven.

Zakazka vystavby nové zinkovny pro ndrocného belgického zd-
kaznika, firmu Vergo Galva, byla pro EKOMOR novou vyzvou a prilo-
mem na narocny trh zdpadni Evropy. Zakédzka byla ziskana v tvrdém
vybérovém fizeni, v konkurenci zejména zavedenych italskych
a némeckych dodavateld. Zékaznik pfi svém rozhodovani zohlednil
hlavné bohaté reference a vysokou nabizenou kvalitu EKOMORu.

Belgickd spolecnost VERGO GALVA, sidlici ve vldmské ¢asti Belgie,
je vyrobcem 3irokého sortimentu ocelovych dild pro montéze elekt-
roinstalace, kabelovych Zebfikd, Zlabd a podpér. Nedilnou soucésti
vyrobnich technologii tak je i provoz Zarového zinkovani, jako ko-
necné operace povrchové protikorozni ochrany vyrobenych dild.
Pfed dvéma lety tato spolecnost rozhodla o radikalni modernizaci
provozu zinkovani vystavbou zcela nové zinkovny v aredlu podniku.

Zinkovaci pec se zdkrytem

Zadanim bylo dodat moderni provoz, ktery bude spliiovat narocné
pozadavky belgické legislativy na ochranu Zivotniho prostfedi, bude
mit vysokou kapacitu a bude dosahovat vysoké kvality povrchu
zpracovavanych dilG. Zvlastni diraz kladl zékaznik na automatizaci
provozu a na maximalni dsporu obsluznych pracovnika, ktefi praco-
vali na starém ruseném provozu.

PARAMETRY ZINKOVNY
Dodand zinkovna byla vyprojektovédna oddélenim projekce spo-
lecnosti EKOMOR s nasledujicimu parametry:

10 000 kg /hod.
7,0x1,7x3,7m

Kapacita zinkovny:

Vnitfni rozméry zinkovaci vany:

zemni plyn,

Ohfev zinkovaci pece: plochoplamenné hotaky

odmastovani; moreni
v kyseliné chlorovodikové;
oplachy

Chemickad prediprava:

standardni, linka vybavena
zafizenim pro regeneraci
tavidla

Tavidlo:

Usporné vytdpéno odpadnim

Suseni: teplem Zn vany

jako volitelnd operace po

ivace: . A AN N
i zinkovani a chlazeni vyrobka

Chemickd prediprava v tunelu

EKOLOGIE PREDEVSIM

Projekt zinkovny musel splfiovat pfisné ekologické pozadavky
belgické legislativy, dané belgickymi stdtnimi normami fady VLA-
REM 11. Tyto poZadavky byly umocnény tim, Ze zinkovna je umisté-
na v blizkosti obytné ctvrti s rodinnymi domky.

Celd ¢ast chemické predupravy je zakryta v tunelu, vybavena
acinnym odsdvani a odsdvand vzdusnina, obsahujici zejména pary
kyseliny, je ndsledné cisténa. Pro cisténi vzdusniny je pouzito ab-
sorpcni zafizeni z vyrobniho programu EKOMORu. Toto zafizeni do-
sahuje diky své konstrukci vysoké ucinnosti a bezpecnosti provozu.
Dobrd funkce tohoto zafizeni byla prokdzana méfenim obsahu HCl
ve vypousténém vzduchu na vystupu z komina, ktery s rezervou
splnil pfisnou belgickou normu. Rovnéz odprdseni zinkovaci vany
bylo prisné posuzovdno ze strany belgickych inspektord. Diky pouzi-
tému zafizeni s Iatkovymi filtry byl i tento parametr dodrzen.
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Transportni jednotka

POKROCILA AUTOMATIZACE

Jednim z hlavnich poZadavkt zakaznika byl vysoky stupen auto-
matizace, ktery bude umoznovat vysokou kapacitu linky pfi snize-
ném naroku na pracovni silu. To pro EKOMOR znamenalo zejména
navrhnout automaticky transportni systém pro dopravu zpracovéva-
nych dild skrz celou linku a provést nékolikastupiiovou optimalizaci
¢asu a funkci transportniho systému. Ve spolupréci se subdodavate-
lem byla provedena komplexni pocitacova simulace provozu celého
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systému linky a s vyuzitim pokrocilych optimalizacnich metod byly
optimalizovény kapacitni, technologické, ekonomické a obsluzné
parametry celé linky.

Vysokd kapacita linky vyzaduje rovnéz jeji vysokou spolehlivost.
Kazda porucha a vyfazeni z provozu znamend pro provozovatele
velké ekonomické ztraty. Aby bylo dosazeno 7adané spolehlivosti
a bezobsluznosti, je linka vybavena vysokym stupném automati-
zacnich prostredkd. Dodana linka obsahuje nékolik set cidel a sen-
zor(, je fizena fidicim systémem s distribuovanymi jednotkami,
propojenymi datovou siti. Operdtorum je k dispozici vizualizace
vétsiny procesu a stavi linky. Ridici systém linky je mozno dalkové
sledovat a upravovat pomoci pfipojeni pres mobilni sit s vyuzitim
internetové technologie.

EKOMOR

Spole¢nost EKOMOR pusobi jiz od roku 1993. Zabyva se navrho-
vanim technologii povrchovych prav, konstrukéni pripravou, vyro-
bou, doddvkami a servisem zafizeni pro povrchové tpravy kova.
Hlavnim oborem spolecnosti jsou dodavky komplexnich Zarovych
zinkoven, moficich linek 3irokého spektra jakosti oceli a ostatnich
kovi, zneskodiovacich stanic pro odpadni vody z pramyslovych
procesu, zafizeni pro ¢isténi odsdvané vzdusniny z chemickych pra-
myslovych procesd. EKOMOR rovnéz provadi vlastni vyvojové a vy-
zkumné aktivity, zejména v oblasti novych technologii pro regene-

raci pouZitych kyselin.
Ing. Ales Herma,
ales.herma@ekomor.cz,
EKOMOR, s.r. o.

New galvanizing plant 4.0 from EKOMOR in Belgium

The (zech company EKOMOR (Frydek-Mistek) delivered
a new hot-dip galvanizing plant for the VERGO GALVA Com-
pany in Belgium. New HDG plant has 7m wide Zn tank, and
it is equipped by high level of automation. It will be used
for the galvanizing of cable trays, ladders and supports.
The transport system of the line is fully automatized. The
new plant comply the strict environmental legislation in
Belgium. It is equipped with the efficient exhausting sys-
tem, up-to-date fumes cleaning system and flux regenera-
tion equipment. The high capacity of the line is achieved
by the high-tech visualized control system. The plant is
a contribution of EKOMOR to the trend Industry 4.0.
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